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Die Erfindung betrifft cine Vorrichtung ™ m Behandeln des Korbkdrpers 2 radial nacb aussen em Mitnehmer in Form 

von Nahrungsmittdn in Form von Schuttgut in emem Back- einer Platte 16, wekhe cine gute Durdimiscfaung des zu behan- 

ofen. Fur Backdfen sind drehbare Grillvorrichtungen mit Grill- delnden Gutes in der Trommel gewihrleistet 
spiess, Fleischgabel od. dgl. bekannt, die aucfa zusatzliche Hal- Erne Full- und Entaahmedffhung 18 fct bei der gezeigten 

tevorrichtungen fur das Grillgut haben kSnnen (s. z. B. 3 Ausfuhrung dadurch gebildet, dass der Deckel 6 von dem Korb- 

DT-Gbm 74 04 451). Zum Behandeln von scnuttfahigem Gut korper 2 abziehbar ausgebQdet ist, wie gezeigt 
sind derartige bekannte Vorrichtungen ungeeignet Die gezeigte Trommel ist auf den Drehspiess 12 aufcteck- 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung bar, der beispielsweise in einem Backofen eines Kuchenherdes 

der eingangs beschriebenen Art zum Behandeln von Nahrungs- vorgesehen sein fcann. Dieser Drehspiess ist durch einen fib- 
mitteln in Form von Schuttgut zu schaffen, die eine unfverseDe 10 lichen GriDmotor antreibbar. Durch seine drehfeste Kfcmm- 

Behandlung der Nahrungsmittel, wie durch R5sten, Dorrcn verbindung mit den Lagerb5cken 8 nimmt er Obex Boden 4 

oder Trocknen crmoglicht und auch als Zusatzvorrichtung fur und Deckel 6 den KorbkSrper 2 bei einer Drehung mit, so dass 

vorhandene Backdfen oder GriD vorrichtungen einsetzbar ist m den Korbkorper gefiflltes Gut gleichmfissig an den Wanne- 

Zur L6sung dieser Aufgabe weist eine Vorrichtung gemfss queDen im Backofen vorbeigefiwrt und dabei gjeichmassig be- 

der Erfindung eine drehbar in dem Bakofen angeordnete 15 handelt, z. B. gerdstet oder gedorrt wird. 
Trommel mit durchlassigen Wfinden und einer verschliessbaren fid ^ Ausfuhnmg nacb Eg. 2 ist die ebenfaus rand aus- 

FQ11- und Entoahmeof&ung fur die Nahrungsnuttel auf. gcbOdete und aus einem Metallgrtter bestebendc Trommel 

Eine gemass der Erfindung bevoraigte Verwendung emer m ^ s^c^a^^ pan^ m Drehachse des Dreh- 

sofchen Vorrichtung ist das R&ten, Dorren oder Trocknen spiesses 12 mh alien ihren Tdlen in zwei Trommeltefle unter- 

von starkehalugen N^gsnutteln m einem Backofen, z. B. (dlt ^ hat der r^ckel zwei Tefle 20, 22, der KorbkSrper 

von Poinmes Fntes, Obst, Maroni u. dgl. mehr. ^ Tdle 24> 26 md ^ ^ Tcilc ^ 30 Wc 

Zweckmassig kann ^omchtung emen radialen Mtfneh- ^ ^ ^ Gitterstruktur in den btiden Teilen des Korb- 

mer aufweisen, der ach uber die ganze L&nge durch den Innen- ^ u 26 ^t^^ ^ cm Maschengitter 

raum der Trommel randurch crstrecken kann, urn eme gute m x efl 2 6 (wie es auch der Korbkdrper 2 des Ausfubrungsbei- 
Durchinischung des zij i behandelnden Gutes zu ^wahrleisten. ^ m<± R t aufwdst) und ein Gitter aus achsparaUden 
Eine besonders einfache Koristrukton lasst sich hierbei erzie- ^ | cfl 24 . ^ Bo den und am Deckel sind Gieit- 

Ien, wenn der Korper der Trommel aus emem rundgebogenen ^ 32f 34 vorgesehen, mittels denen der obere Trom- 

Blech besteht, das an seiner Nahtstelle fiber dea ratolen Mit- meltefl 22> 24< 3Q ^ d£m Tcfl ^ 26 2g m 

nehmer verbunden 1st Eine andere vorteflhafte Ausfuhrung der ^ des Schnenschnittes (Pfefl A in Fig. 2) in die gestri- 

Erfindung kann einen mchreckigen und mit gelenbg verbunde- cfaelte Lage oder dariiber noch hinaus verschieblich ist, urn 

neL Winden verseheitoj ixorrxer toatea^^^^tbar dne und leichtcr zugangliche Ffill- und Entnahme- 

smd und von denen mmdestens eine ^aufklappbar 1st Diese zu- 5£mi ^ ^ ^ der Ausfmmmg^ch Fig. 1 freizulegen. Mit- 

lew genannte Ausfuhrung 1st hmac^ch Montage femigung u]s . cines ^ ^ 36 ^ Boden rad ^ Dcckd Cm F 2 

undVerstouungbeiNVht^brauchb^^^^ 3j Dur ^ Dcc kel eingezeicunet) lassen sich Oberteil und Unter- 

Die Erfindung 1st im folgenden anhand schematischer Zeich- tefl gegeneinander veniegem, so dass eine Verschiebung 

nungen an mehreren Ausfuhrungsbeipielen mit weiteren Em- ^ mehr ^ Das Qberteil passt in voUig abgescho- . 

zelheiten naher erlautert Es zeigen: benem Zustand in das Unterteu, was ein platzsparendes Ver- 

Fig. 1 eine perspektmsche Ansicht emer Vorrichtung ge- enn6dichL ^ 

mass der Erfindung mit runder Trommel mit abgezogenem jA ^, . . . , 

Deckel Die unterschiedhche Maschenstruktur 1st msbesondere dann 

Fig.'2 ebenfalls in perspektivischer DarsteUung eine abge- * uw * ^ Obertefl und Untertefldurch eine rich in Rich- 
wandelte Vorrichtung gemass der Erfindung mit runder Trom- ^ ^ cr Teflungsebene erstreckende T^eimwand 38 getrennt 
me j sind. Diese Trennwand ermoglicht em Rosten unterschiedh- 

Fig. 3 einen Querschnitt normal zur Drehachse einer wetter t *e> 1 Gutes in den beiden Troinmdtdlen das je nach fur 
abgewandelten Vorrichtung mit runder Trommel. 45 das betreffende Gut gewunschter Behaiidlun^tensitat m 

Fig. 4 eine abgewandelte Einzelheit der Vorrichtung nach J* mt mchr ^ "crngv grosser Wanddurchlassigkeit 

pjg 3^ des Gitters untergebracht werden kann. 

Fig. 5 einen Querschnitt einer dreieckigen Vorrichtung ge- Die Ausfuhrung nach Fig. 3 zeigt fur eine Trommel gemass 
mass der Erfindung, der Grundkonstruktion nach Fig. 1 einen abgewandelten 

Fig. 6 einen Querschnitt emer viereckigen Vorrichtung ge- 50 Deckel 40, von dessen Kfitte radiale Spekhen 42 ausgehen, 
mass der Erfindung, die uber einen Ring 44 verbunden sind. Der Korbkdrper 46 

Fig. 7 eine perspektivische, auseinandergezogene Ansicht besteht aus einem gebogenen Uchblech, dessen Fuge bei 48 
einer prinzipieU wie Fig. 6 aufgebauten Vorrichtung gemass m crkennen ist An dieser Stefle sind die Enden des Loch- 
der Erfindung, bleches 46 mittels einer langjichr.n, ebenfalls aus gebogenem 

Fig. 8 in einem Schnrtt wie Fig. 5 oder 6 eine funfeckige 55 Blecn bestebenden Mhnehmernase 50 verbunden, deren nach 
Vorrichtung gemass der Erfindung und innen gewinkelte Enden 52 beispielsweise mittels Klemmfedern 

Eg. 9 eine Einzelheit der Vorrichtung nach Fig. 8 an einer ^ den Enden des Lochbleches 46 auf mindestens einer Seite 
Ecke. losbar verbunden sein kdnnen. Eine weitere Besonderheh der 

Die in Fig. 1 gezeigte Vorrichtung umfasst eine Trommel - Ausfuhrung nach Fig. 3 besteht darin, dass Fenster 54 zwischen 
in Form eines Korbes, dessen Korper 2 von einem Metallgit- den Speichen 42 von einem durchsichtigen Material, wie Glas, 
ter gebildet ist Der Korb hat einen Boden 4 und einen Deckel abgedeckt sind. Hierdurch wird das TrommeHnnere einsehbar 
6, die prinzipien gleich ausgebildet sind und in ihrer Mitte La- und der Fbrtgang der Behandlung beobachtbar. 
gerbdeke 8 mit Durchlassen 1 0 fur einen den Korb durchset- Fig. 4 zeigt eine Abwandlung der KonstruktJon nach Fig. 3 

zenden Drehspiess 1 2 haben. Jeder Lagerbock weist eine w im Bereich der Verbindung der Enden des gebogenen Ble- 
Klemmschraube 14 auf, mit welcher eine drehfeste Verbindung ches 46. Diese Enden 56 sind im vorliegenden Fall radial nach 
zwischen dem Drehspiess 12 und den Lagerb5cken 8 herge- innen abgewinkelt und die erwahnte Mitnehmernase liegt mit 
stellt wird, die am Boden 4 bzw. Deckel 6 angeschweisst sind. den Aussensehen ihrer V-formigen Schenkel 58 an den abge- 

Vom Drehspiess weg ragt fiber den grossten TeO der Lange winkelten Enden 56 an und ist damit bei 60 wiederum durch 
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Klemmfedern losbar verbunden, ggf. auf ciner Seite auch vcr- 
nteteL 

Die Trommd kann bei der Ausfuhrung nach Fig. 3 und 4 
durch Entfernen des Deckels und des Bodens (zur Beschickung 
und Entnahme) und anschlicssendes Herausziehen der Klemm- 
federn (zum Reinigen und piatzsparenden Verstauen) gedff- 
net werden. 

Die Ausfuhrung nach Fig. 5 zeigt hi ciner Ansicht wie Fig. 3 
eine dreieckige Trommd gemass der Erfindung. Hierbei sind 
an ciner Untersdte 62 zwti Seiten 64, 66 fiber Scharniere 68, 
die fiber die Lange der Trommel verlaufen konnen, angelenkt 
Eine der Seiten 64, 66 kann dabd klappbar gestaltet sein, um 
eine grosse Full- und EntnaJbmeoffhung zu bOden. An den 
Stirnseiten ist die Trommel durch dreieckige Scheiben 70 ver- 
schlossen, von denen in Fig, 5 eine zu erkennen ist Wie bei 
den anderen Ausfuhrungen hat diese Scheibe 70 zentral ein 
Lager 72, in dessen Offhung ein Drehspiess 12 einklemmbar 
ist Wird die Trommel nach Fig. 5 nicht gebraucht, so kann 
sic nach Entfernen a us einem Backofen durch Anklappen der 
Seiten 64, 66 an die Seite 62 zusammengdegt und somit be- 
senders einfach gereinigt und verstaut werden. Die Scharniere 
68 kdnnen auch Stecksdiarniere sein, was ein voHiges Zerlegen 
ermdglicht 

Die Ausfuhrung nach Fig. 6 unterschddet sich von derje- 
nigen nach Fig. 5 im wesentlichen dadurch, dass die Trommd 
vier Seiten 74, 76, 78, 80 aufweist. 

Auch diese Trommel ist durch vollstandiges Aneinanderle- 
gen aller vier Seiten platzsparend verstaubar. In Fig. 7 ist eine 
perspektivische Ansicht einer prinzipiell wie Fig. 6 aufgebau- 
ten Trommel dargestellt Dabei ist deutlich zu sehen, dass die 
Seiten wande 74 bis 80 aus einem Lochblech bestehen, wahrend 
die Stirnseiten 82, 84 mit den Lagern 86 fur den Drehspiess 
12 aus Vollblech bestehen. Zum Beschicken lasst sich die 
Seite 76 bochklappen, die in geschlossenem Zustand fiber 
zwei Stift-Lochverbindungen 87 mit der Seite 78 verbunden ist 
Die ubrigen Ecken sind mittels Scharnieren 88 gelenkig ver- 
bunden. 

Die weitere Ausfuhrung nach den Fig. 8 und 9 unterschei- 
det sich abgesehen davon, dass sie fiinf Seiten 90, 92, 94, 96, 
98 aufweist, dadurch, dass die Scharnierverbindungen 100 un- 
terschiedlich gestaltet sind. Dies ist im einzelnen in Fig. 9 zu 
sehen. Lappen 102 am Rand einer Seite ragen jeweils mit 
Spiel, welches ein Klappen zulasst, durch Offhungen 104 am 
Rand der anderen Seite und sind dann anschliessend gegen 
die andere Seite umgebogen. 

In samtlich gezeigten Ausfuhrungsformen sind die Oberfla- 
chen der vorzugsweise aus Aluminiumblech bestehenden Tefle 
der Vorrichtung entweder in einer Dicke von 20 fi bis 50/* 
harteloxiert oder mit einer Polytetrafluorathylen- oder Sfli- 
konbeschichtung uberzogen, so dass Ankleben von zu behan- 
delndem Gut vermieden und eine ldchte Reinigung gewahr- 
Jeistet wird 

Sowohl bd den runden als auch bei den mehreckigen Aus- 
fuhrungen ist auch eine Teflung der Trommel paralld bzw. in 
Richtung der Trommel-Langsachse denkbar, um die Full- und 
Entnahmeoffhung zu bilden bzw. das Gerat zum Reinigen und 
zum piatzsparenden Aufbewahren zu zerlegen. 

Der Korper der Trommel konnte auch aus einem schrauben- 
hnienformig gewundenen Draht in Art einer Schraubenfeder 
ausgebildet sein. Um die Nahrungsmittel entnehmen zu k6n- 
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nen, kann eine solche Trommd in Achsrichtung auseinander- 
gezogen werden oder nach Entfernung des die Trommel durch- 
setzenden Drehspiesses gebogen werden, so dass die Nahrungs- 
mittel zwischen den Windungen des Trammelkdrpers hindurch 
5 nach unten und aussen fallen. 

PATENTANSPROCHE 
I* Vorrichtung zum Behandeln von Nahrungsnutteln in 
.Form von Schflttgut in einem Backofen, gekennzdchnet durch 
io eine drehbar in dem Backofen angeordnete Trommd mit durch- 
lassigen Wanden und einer verschliessbaren Full- und Entnah- 
meoffhung fur die NahrungsmitteL 

II. Verwendung der Vorrichtung nach Patentanspruch I 
zum Rosten, Dorren oder Trocknen von starkehaMgen Nah- 
u rungsmdtteln in einem Backofen. 

UNTERANSPROCHE 

1 . Vorrichtung nach Patentanspruch I, dadurch gekermzeich- 
net, dass die Trommd von einem Korb gebildet ist, der einen 

20 dffenbaren Tefl (6 oder 22, 24, 30) zum BDden der Fiill- und 
Entnahmeoffhung aufweist, und dessen Boden (4) nnd/oder 
Deckel (6) mit einem Drehantrieb losbar verbunden ist. 

2. Vorrichtung nach Patentanspruch I, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass in dem Korper (2) der Trommel mindestens 

25 ein radialer Mitnehmer (16) vorgesehen ist 

3. Vorrichtung nach Unteranspruch 1, dadurch gekemizeich- 
net, dass die Trommerwandung aus einem Lochblech oder 
Drahtgitter und der Boden (4) und der Deckel (6) aus Schei- 
ben bestehen, die zentrak Klemmlager (8) zur drebfesten Ver- 
so bindung mit einem Antriebselement (12) des Drehantrtebes 

aufweisen. 

4. Vorrichtung nach Unteranspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass mindestens eine der Scheiben (40) durchsichtige 
Fenster (54) aufweist 

35 5. Vorrichtung nach Unteranspruch 1 oder 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass der Drehantrieb einen die Trommel durch- 
setzenden Drehspiess (12) umfasst 

6. Vorrichtung nach Unteranspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der K6rper (46) der Trommel aus einem rund- 

40 gebogenen Blech besteht, das an seiner Nahtstelle (48) fiber 
den radialen Mitnehmer (50) losbar verbunden ist 

7. Vorrichtung nach Patentanspruch I, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der Kdrper der Trommd prisma tisch ist, 

die Sdtenwande gdenkig mheinander verbunden sind, so dass 
45 der Trommelkorper zusammenlegbar ist, und dass mindestens 
eine Seitenwand aufklappbar ist 

8. Vorrichtung nach Patentanspruch I, dadurch gekcnn- 
zeichnet, dass mindestens Hire mit dem zu behandelnden Gut 
in Beruhrung kommenden Teile aus Aluminium oder einer 

so Aluminiumlegierung bestehen und mit einer klebfrden Hart- 
eloxalschicht einer Schichtdicke von 20 bis 50 fsm vcrsehen 
sind. 

9. Vorrichtung nach Patentanspruch I, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass ihre mit dem zu behandelnden Gut in Beruhrung 

55 kommenden Oberflachen mit einer PolytetrafluorSthylen- 
oder Silikonbeschichtung Gberzogen sind. 

10. Vorrichtung nach Patentanspruch I, dadurch gekenn- 
zdchnet, dass der Kdrper der Trommd aus einem schrauben- 
lmienformig gewundenen Draht in Art einer Schraubenfeder 

60 ausgebildet ist 
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